








Pulidores para Pulidores P
resina acrilica universales v
Polidores para Polidores
e . . 658 104 243523
pecas acrilicas universais 9557.104.060  ©
658 900 114523
9630.900.070  ©
9522C.900.030  ©
658 104 292513 658 104 292522
9610.104.045  © 9584.104.050 o
9522M.900.030 o
658 104 292503
9620.104.045 o 658 900 035523

9558.900.120 o

9678.900.070 o

9522F.900.030 o

9603.104.100 °

658 900 304523
9559.900.180 °

658 900 303522
o 104936013511.31 04.150 o 9574.900.150 o

9675.900.220 (] 9641.104.100 °

658 900 303523

9644.104.100 ° 9627.900.220 (]

658 900 303522
9575.900.220 °

658 104 303503
9621.104.150 o

658900 114513
9615.900.060 o 9642C.104.100 .

658 900 372522 658 900 304523 .
9957R.104.070 @ 9572.900.220 9554.900.220

9642M.104.100

658 900 114503
9625.900.060 o 9957R.104.100 ¢

658 000 114534
9661.000.030

o

9642F.104.100

658000 114513 9957R.104.130 A
9648.000.020 o

]

9432.104.055

618000 114503
9649.000.020 o 9958R.000.070 @
9424.104.055 o
9958R.000.100 .
658000 114513

9635.000.030 o

9433.104.055

(o}

658 000 114503
9636.000.030 o 9958R.000.130 A
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@20

Cepillos/
Mandriles
Escovas/
Mandris

o

9638.900.220

9449.900.190 °

9449.900.220

9451.900.220 .

AR9463.104.190 e

AR9464.104.190 e

9485C.104.250

010 900 372000
9629.900.210

050 900 373000
9628.900.220

Mandriles de Recortador

acero y rascador

Mandris de ago Recortador
de cera

=)

330 104 603391
303.104. o

9485M.104.250

9448.900.220

T

330 104 604391

9485F.104.250

9486.900.260

9637.900.220

9452C.900.220

s

9452M.900.220

o

9452F.900.220

s
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305.104.050 o
‘ ' ° H364RA.103.010
330 104 604391
305.104.080 . [ B s—
H364RA.103.015
i D
W H364RA.103.023
[ B
330 104 604395
@ 305L.104. o H364RA.123.010
N B —
H364RA.123.015
i D

—

H364RA.123.023

330 104 608000
104. .

==

e ARRRRNRNNRSEES — —
330 106 610417 H356RA.103.023

329.104. O I )
H356RA.103.029

e

H356RA.103.031

330104 610418
© 329L.104. A B —
H356RA. 103.040
N —)
H356RA. 123.023
[
329A.104. o H356RA.123.029

H356RA.123.031

N

H356RA.123.040

330 104 609000

326.104.020 o

330 104 609000
326.104.030 o
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Corte paralelo
Corte paralelo

H364KRS.103.060 a

1@

H364KRS.123.060 a

Corte de cono
Corte de cone

500 103 186190
H356E.103.023

500103 116190 500 103 137103 500 103 137135
H364E.103.010 O  H364RF.103.010 1 ® H364RGE.103.010 1 H364R.103.007
B s s | N s e B e I —————}
500 103 116190 500 103 137103 500 103 137135
H364E.103.015 O H364RF.103.015 1 ® H364RGE.103.015 1 H364R.103.010
I > I [
500 103 116190 500 103 137103 500 103 137135
H364E.103.023 O  H364RF.103.023 1 ® H364RGE.103.023 1 H364R.103.015
I ——— I I ——— T/
500123 116190 500 123 137103 500103 137135
H364E.123.010 O H364RF.123.010 1 ® H364RGE.123.010 1 H364R.103.023
N B | e T T
500123 116190 500 123 137103 500 103 137135
H364E.123.015 O H364RF.123.015 1 ® H364RGE.123.015 1 H364R.103.029
I _—> _—> I ————
500123 116190 500 123 137103 500 123137135
H364E.123.023 O H364RF.123.023 1 ® H364RGE.123.023 1 H364R.123.007
——)
500123 137135
H364R.123.010
= T
500123137135
H364R.123.015
500 103 116103 ::)
O  H364F.103.010 @ @ H364RXE.103.010 1 500123 137135
T — H364R.123.023
500 103 116103 :l:)
O  H364F.103.015 @ @ H364RXE.103.015 1 PR p——
i E— I ) H364R.123.029
500103 116103
O  H364F.103.023 @ @ H364RXE.103.023 1
B s s | T
500123 116103
O  H364F.123.015 @ @ H364RXE.123.010 1 T
B @® H364RNF.103.015 1
@ @ H364RXE.123.015 1 T/
B E— ® H364RNF.103.023 1
©® @ H364RXE.123.023 1 T
O S ARE. 103.010 ® H364RNF.123.015 1
T T/
O S 6ARE. 103.015 ® H364RNF.123.023 1
T/
500103 137190
H364RE.103.023
T ® ® H364KRXE.103.0604
500123 137190
H364RE.123.010 :[]Ij
T
500 123 137190 ©® ® H364KRXE.123.060a
H364RE.123.015
T/
500 123 137190

H364RE.123.023
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| I —

500 103 186190
H356E.103.031

=

500 103 186190
H356E.103.040

[ I—

500 123 186190
H356E.123.023

=

500 123 186190
H356E.123.040

500 103 186103
O H356F.103.023

| I —

500 103 186103
O H356F.103.031

| E—

500 103 186103
O H356F.103.040
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N —

O H356RF.123.023

1D

500 123 200103
O  H356RF.123.029

)

O H356RF.123.031

|

O H356RF.123.040

500 103 200190
H356RSE.103.016

[ E—)

500 103 200190
H356RSE.103.023

)

500 103 200190
H356RSE.103.029

R D —

500 103 200190
H356RSE.103.031

o

500 103 200190
H356RSE.103.040

Instrumentos
especiales
Instrumentos
especiais

B

=

500 103 200135
H356RS.103.023 &

1D

H356RS.103.029 &

N )

H356RS.103.031 &

o

H356RS.103.040 &

b —)

500 123 200190
H356RSE.123.016

_ >

I 500 103 200135
@ @ H356RXE.103.023 1
D) 500 103 200135
@ @ H356RXE.103.029 1
I— 500 103 200135
@ @ H356RXE.123.023 1
| 500 123 200135

@ ® H356RXE.123.029

N —

500 123 200190
H356RSE.123.023

)

500 123 200190
H356RSE.123.029

L

500 123 200190
H356RSE.123.031

o

500 123 200190
H356RSE.123.040

500 103 200103
O H356RF.103.016

N —

O H356RF.103.023

1

500 103 200103
O H356RF.103.029

]

O H356RF.103.031

o

O H356RF.103.040

b E—

500 123 200103
H356RF.123.016
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® H356RGE.103.023

N ] —)

® H356RGE.103.031

|

® H356RGE.103.040

N —)

® H356RGE.123.023

)

® H356RGE.123.031

|

® H356RGE.123.040

H356RS.123.023 &

)

500 123 200135
H356RS.123.029 &

N )

500 123 200135
H356RS.123.031 &

o

500 123 200135
H356RS.123.040 &

iz

11D

@® ® H347RXE.103.035 1

I

@ ® H347RXE.123.035 1

1=

H347RS.103.035 &

)

H347RS.123.035 1

| )
® H3730.314.021 +

eSS

| )
® H373F314.021 +

s E—

® H371Q.314.025 +

=

o E—

@® H371F.314.025 +

i

® H3760.314.025 +

=

B )

500 123 538175
H21XL.123.012 ]

[ D e

500 123 538175
H21XL.123.015 1

i

@® H33XLQ.103.009 1

T =
@® H33XLQ.103.012 1

|

@® H33XLQ.123.009 1

|

@® H33XLO.123.012 «n

(]

500 103 153001
H370.103.009 1

|

500 103 153001
H370.103.012 1

!

500 123 153001
H370.123.009 1

|

500 123 153001
H370.123.012 1

25 S Y

Y

500 103 423364
H206.103.007 1

T

500 103 423364
H206.103.010 1

|

500 103 423364
H206.103.012 1

1 — T D—
500 103 423364
@® H376F.314.025 + H206.103.015 ]
%
500 123 423364
H206.123.007 ]
f—— —————] T —
500 123 423364
H206.123.010 1
T ———
500 103 538175  D—

H21XL.103.007 ]

——

500 103 538175
H21XL.103.010 ]

)

500 123 423364
H206.123.012 ]

500 103 538175 =';—;‘
H21XL.103.012 1 o
T [ S—

500 103 538175
H21XL.103.015 ]

500 103 107382
H210.103.007 ]

T

500 123 538175
H21XL.123.007 ]

T

500 103 107382
H210.103.010 1

——

500 123 538175
H21XL.123.010 1

D

500 103 107382
H210.103.012 1
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T

500 123 107382
H210.123.007 ]

=

T T
500123 107382
H210.123.010 [] @ C ZR373M.314.025 +
— )
500 123 107382
H210.123.012 [] @® C ZR373F.314.025 +
— )
O C ZR373EF.314.025 +
—— —T

I

500 123 205175
H294.123.029 1

OO ZR373UF.314.025 +

—_—

Instrumentos
de pulimento
Instrumentos
de polimento

9440C.103.060

I — }

500 103 722131
H207R.103.015 1

® C ZR374M.314.025 +

9440M.103.060

Articulos especiales
Artigos especiais

9300

Pasta de pulido de diamante para el pulido de superficies,
5g,D3 (2-5 pm)

Pulido de alto brillo de cerdmicas y aleaciones de metal
Pasta de polimento de diamante para o polimento des
superficies, 5 g, D3 (2-5 micra)

Polimento de alto brilho em ceramicas e ligas metdlicas

)

500 103 722131
H207R.103.023 ]

® C ZR374F.314.025 +

N D—

500 123 722131
H207R.123.015 1

O C ZR374EF.314.025 +

9440F.103.060

[

500 123 722131
H207R.123.023 ]

OC ZR374UF.314.025 +

9440C.123.060

9301

Pasta de pulido de diamante para el pulido de superficies,
5g,D7 (5-10 ym)

Pulido mate de ceramicas y aleaciones de metal

Pasta de polimento de diamante para o polimento des
superficies, 5 g, D7 (5-10 micra)

Polimento de alto brilho em ceramicas e ligas metdlicas

Abrasivos
de diamante
Abrasivos

de diamante

T

® O ZR371M.314.025 +

T

® O ZR371F.314.025 +

T

OO ZR371EF.314.025 +

T

OO ZR371UF.314.025 +
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® C ZR986M.315.012 +

9440M.123.060

9440F.123.060

T T—
® C ZR986F.315.012  +
T T e—
O C ZR986EF.315.012 +
T Te—

OCZR986UF.315.012 +

9441C.103.060

1]

9441F.103.060

C)

Hochleistungs?!
fir die Frastechnik

50mi

REF. 9758
9758
Aceite de alta calidad alcohdlico para la técnica de
microfresado
Oleo de elevada qualidade & base de &lcool para e técnica
de microcorte

9441C.123.060

1]

9441F.123.060

4446
Bloques rectificadores para pulidores utilizados en la
técnica de fresado, 0°/1°/2°/4°/6°

Contiene 1x 150.461 M (grano medio) y 150.461 F
(grano fino)

Set de limpeza para polidores utilizados na técnica de
microfresado, 0°/1°/2°/4°/6°

Contém 1 x 150.461 M (grdo médio) e 150.461 F (gréo fino)

Recificador de diamante para pulidores, en dos partes
Recificador de diaméante para polidores, em duas partes

03.04.19

10:05
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Importador para Espafia y Portugal:
Especialidades Dentales KALMA S.A.

Camino de Hormigueras, 118
28031 Madrid (Espafia)

Tf. (34) 91 380 23 83
kalma@kalma.es

www.kalma.es

B))»

©04/2019 - 419581V0

www.kometdental.de @
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